ESAB

ESP-150.

SISTEMA DE PLASMA MECANIZADO, MULTIGAS.
ECONOMICO Y CON ALTA CAPACIDAD DE CORTE.
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ESP-150. Una multiple combinacion
de gases para alcanzar una econé— El ESP-150 es un sistema de corte por y otras aleaciones. Es una alternativa real al

plasma simple de operar y facil de ajustar, oxicorte, con una mayor velocidad de corte
para cortar de la manera mas econémica, y menores costes de operacion.

mICa y VG'OZ CapaCIdad de COrte acero al carbono, aluminio, inoxidable, cobre



Facil ajuste Indicadores de estado

del gas de facil lectura

ESP-150.

El ajuste de la corriente de corte,
permite un uso apto del equipo en
cualquier aplicacion de corte

m Surango de operacion de 50Amp. a
150Amp., permite un amplio rango de
rendimiento en cualquier tipo de trabajo.

m Su sistema de refrigeracion por agua
integrado, ahorra espacio en la nave del
cliente, y simplifica la instalacion del equipo.

Equipo multitensiéon y multifrecuencia.
Trabaja con la torcha ESAB PT-19XLS.

Se puede usar como gas de plasma
indistintamente oxigeno, nitrégeno, aire
o Argén/Hidrégeno H35.

m Monta un protector de sobrecarga térmica,
que previene dafios si la unidad se sobreca-
lienta por insuficiente refrigeracion o exceso
de temperatura de trabajo.

m Nuestra familia de consumibles patentados,
entrega una mayor vida util, en corte con
oxigeno o aire.

m  Grupo de LED de status, para facilitar las
labores de mantenimiento.

El paguete para corte mecanizado.

El ESP-150 es un plasma de 150 amperios
de alto rendimiento disenado para aplica-
ciones de corte mecanizado.

Usa la tecnologia y el disefio ESP (ESAB
Smart Plasma) que es ideal para toda varie-
dad de aplicaciones de corte mecanizadas,
especialmente para aquellas que requieran
de un alto rendimiento.

Su sistema de refrigeracion por agua inte-
grado en el cuerpo del rectificador, ahorra
espacio en la nave del cliente, y simplifica la
instalacion del equipo.

El ESP-150 monta tanto amperimetro como
voltimetro, para ayudar a la exactitud de sus
ajustes, asi como y sistema de proteccién de
sobrecargas térmicas para prevenir sobreca-
lientamientos del equipo y descompensacio-
nes en las lineas de alimentacion eléctrica.

Aplicaciones de alto rendimiento

La torcha recta PT-19XLS usa una avanzada
tecnologia de ,,corte seco”, asi como piezas
consumibles de alto grado de mecanizado,
para entregar unos excepcionales para-
metros de calidad de corte, vida de consu-

Especificaciones técnicas

Corriente de entrada y tensién de entrada en carga

Torcha de plasma PT-19XLS

mibles y velocidad. Esta precision en

su construccion, permite los resultados
buscados en cuanto a rectitud de corte y
minimizan los costes de operacién y los
tiempos de parada.

112 /56 / 45 Amps, 230/ 460 / 575 VAC, 60 Hz, 3 Ph
121/70/64 Amps, 220/ 380/ 415 VAC, 50 Hz, 3 Ph

Corriente de salida variable 50 — 150 A
Tension de salida 160V
Ciclo de trabajo

Tension de circuito abierto 370V

Dimensiones
Peso 308 kg
Tipo de proteccién IP 22

Otras caracteristicas incluyen:

m Una velocidad de corte superior significa menores
costes de operacién.

m Su capacidad para cortar mas rapido las piezas
deseadas, repercute en ahorro en costes de
electricidad.

100% (150 Amps @ 120V)

552mm de ancho x 800mm de alto x 1016mm de largo

B La gran calidad de los consumibles originales
ESAB, entrega mayor vida util, mejor calidad
de corte y mayores velocidades.

m La PT-19XLS usa tecnologia de corte seco para
reducir los costes de mantenimiento. No se
necesitan enfriadores externos adicionales.



Parametros de corte.

Aluminio
Plasma/  Espesor  Corriente Velocidad
N, ] Bair Protec-  (mm) (Amp) (mm/min)
) ) cién
Aire / Aire 2 50 3700
3 50 3000
6 65 1700
z " ' Z 6 100 2600
Facil de ajustar, facil de usary o o 1700
12 100 1400
facil de mantener 210 70
. 5 150 5000
. s , , . 6 150 3900
iEs la solucion mas economical T
Acero al carbono Acero Inoxidable 20 150 1050
Plasma/  Espesor  Corriente Velocidad Plasma/  Espesor  Corriente Velocidad o5 150 772
Protec- (mm) (Amp) (mm/min) Protec- (mm) (Amp) (mm/min)
El plasma ESP-150 ... cion cién 40 150 482
N, /N, 2 50 3700
B ... corta acero al carbono a mayor velocidad que Aire/Aire 2 50 4500 Aire/Aire 2 50 3700 3 65 3350
el oxicorte y reduce los costes de operacion. 3 50 3200 3 65 2150 2 63 2000
o . 3 65 3200 6 65 1600 Has /N, > 150 4900
B ... es facilmente adaptable a sistemas de prensado 5 65 2300 6 100 1500 6 150 4050
multiherramienta, asi como a pérticos de corte de 6 65 2200 10 100 850 10 150 2700
cualquier tamafio! 10 65 1900 12 100 650 12 150 2400
q ) 5 100 3500 20 100 250 20 150 1250
P ; 2 1 772
i 8 M ... minimiza sus costes y mejora sus respuestas S 100 3200 ° 150 2000 s S0
12mm. Oxigeno como gas plasma i
9 gas p productivas. 12 100 1400 10 150 2400
B ... monta la torcha PT-19XLS. Esta torcha ;g 188 jgg ;i 128 1283 z&er:'z‘;”rg; i‘f::ada en todos los gases y
refrigerada por agua, tiene una gran vida util = 150 ATO0 — e m— .6 bar
de consumibles. 6 150 3900 40 150 242 0, 99,50%
i . 10 150 2200 N, / Aire 6 100 1500 N, 99,95%
B ... es la maquina mas fiable en su segmento. 12 150 2000 10 100 1000 Caldad de aie: Limpio
W ... es el sistema mas eficiente de su categoria I S o seco y libre de aceite.
en corte de metales por plasma. o5 150 650 5 150 5000 Maximo tamafio de particulas
50 150 325 6 150 3500 enel ailrg:og,;;;icros, clase
0,/ Aire 5 100 3700 10 150 2100 segun '
Rangos de corte del ESP-150 . 6 100 3200 12 150 1600 Maximo tamafo de particulas
6mm. Aire como gas plasma i Corte maximo desde borde 10 100 2000 20 150 450 de aceite: 0,1 mg/m?, clase 2
Corte maximo con calidad 12 100 1500 25 150 254 segun ISO8573,
15 100 1000 Hys /N, 12 150 1100 Maxima condensacién de agua:
20 100 480 20 150 600 + 3°C, clase 4 segun ISO8573
5 150 4000 25 150 305
VT 6 150 4100 N, /N, 2 50 3700 Composicion del Hg:
—— 10 150 2200 3 65 2200 35% de Hidrogeno,
12 150 2000 6 65 1500 65% de Argon
20 150 1050 6 100 1500
cero Inoxj Consumo de gas:
xidable 20 25 150 650 10 100 1100 g
50 150 325 12 100 950 95 litros/min, max.
2 20 100 313 Los datos indicados son valores
10 20 3 aproximados
0 40 50 Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas en aras de la mejora.

25mm. Oxigeno como gas plasma Espesor (mm) Pueden producirse diferencias respecto a las ilustraciones.



ESAB. Su socio en las
aplicaciones de soldadura y corte.

La exitosa y amplia gama de productos de nuestras
maquinas se ha construido sobre siete décadas de
experiencia y la consecuente adaptacion a las necesidades
de nuestros clientes. Junto con los sistemas de corte
térmicos (corte con chorro de plasma, autégeno y laser),
ESAB ha desarrollado un programa de maquinas que reune
una mejor calidad y una mayor velocidad de corte de forma
mas eficiente y que permite la integracion en sistemas de
produccion automatizados.

En muchos segmentos, el sistema de corte por plasma
ESP-150 también contribuye a optimizar la produccioén
y a mejorar la rentabilidad de nuestros clientes.
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—— Incluye las instalaciones de fabricacion de ESAB North America,
una filial al 100% de Anderson Group Inc.

y corregir posibles errores.

Ne ref. ESP-150_ES_2008_01 - Reservado el derecho a realizar modificaciones técnicas



